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Sesién 311.° extraordinaria del Instituto, celebrada el Viernes 3 de Diciembre de 1926,

Presidida por don Carlos Hoerning, se abri6 la sesion a las 6.50 P. M. con asistencia de los sefiores
Eduardo Aguirre, José Aldea, Reinaldo Harnecker, Ernesto Carrefio, Enrique Costabal, Edmundo
Delcourt, Juan Gantes, Pablo Krassa, Emiliano Lépez, Isaias Mufioz, Ramén Montero, Servando
Oyanedel, Gabriel Quiréz, Ramén Rodriguez, Archibaldé; Unwin, Otto Willareth, del sefior Hernan
Edwards, quien actué de secretario accidental y de numerosos visitantes.

Leida y aprobada el acta de la sesién anterior, ¢l sefior Presidente ofrecié la palabra a don Juan
Gantes, después de unas breves palabras én que recordé al auditorio los precedentes del éonferenci:?ta,
para disertar sobre «calderas ly méaquinas a vapor de muy alta presiéns.

La idea de elevar la presi6n del vapor naci6 hace unos 100 afios. S6lo después de los trabajos de
Guillermo Schmidt, presentados por Hartmann en 1921 a 1a Asociacién de Ingeniercs Alemanes comenzd
1a era de las modernas calderas y maquinas a vapor de alta presion. Schmidt fué el primero que seiialé
la forma como dehe hacerse trabajar al vapor de alta presién para obtener de las méiquinas por €1 accio-
nadas el mayor rendimiento. Dijo: «<Es necesario que el proceso del trabajo del vapor sea seco, y que las
temperaturas de recalentamiento sean lo mas altas posibles>. Para poder realizar lo antes dicho sefialé
¥ puso en practica el recalentamiento intermedio del vapor.

En experiencias hechas con lamiquina de Schmidt, a 60 at. ab. se nbtuvo un consumo de vapor
de 2,56 kg. por HPi-hora y de calor de 2065 cal. por HPi-hora. La economia de vapor fué de 349,
y lade calor de 39, con respecto a una maquina a vapor comiin de 10a 15 at. ab. ‘

Utilizando vapor de 100 at. ab. el consumo de calor por HPu-hora queda reducido a }700 cal.
Para obtener este valor se impone el recalentamiento intermedio y el calentamiento del agua de alimen-
tacién con vapor de derivacién.

Tomando para la caldera de 100 at. ab. un rendimiento de 859 para producir 1 HPu-hora se
necesita una cantidad de combustible equivalente a 2000 cal. valor que esta muy cerca del corrwpon-
diente al motor Diesel de 2 tiempos.

Utilizando combustible de 7500 cal., 1 HPu-hora se puede producir cen 375 gr. de carbon.

Las mayores ventajas del vapor de alta presién se obtienen utilizindclo en las miquinas de contra-~
presion.

1000 kg. de vapor dan:

A 15 at. ab. de pres. inicial y 2 at. ab. decontrapres. ...... 182 HP

A 15 at, ab. de pres. ipicial y 12 at. ab. de contrapres solo. ... 24,6 »
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En cambio:
A 100 at, ab. de pres.inicial y 2 at. ab. de contrapres....... 282 HP
A 100 at. ab. de pres. inicial y 12 at. ab. de contrapres....... 172

Este ejemplo muestra claramente lo antes aseverado.

Los primeros experimentadores utilizaron calderas formadas por tubos arrolladts en expiral.

Las calderag modernas de alta presién son en sus lineas generales parecidas a las calderas actuales
acuotubulares de baja presién. Constan de tambores de acero, estirados, unidos entre &1 por haces de
tubos de pequetio didmetro. Algunos experimentadores han construido caleras que se apartan de las
formas v principios conocidos, tales como las de Blomquist, Benson, Ruths, etc.

Las presiones han variado entre 60 y 224 at, ab.

Los resultadcs ohtenidos con méquinas de émbolo han sido mejores que lcs obtenidos con turbinas.
En general. las dificultades técnicas que se presentaron para su copstruccién han sido vencidas sin
grandes dificultades.

Méquinas de alta presion sc han montado en vapores y los resultadoes han sido altamente satisfac-
torios.

En Alemanis y en Estados Unidos de N. A. se han hecho (Htimamente ensayos con locomotoras
de alta presidn.

También se ensayan actualmente locomébviles de alta presion.

En general, las plaritas a vapor de alta presidn se recomiendan para industrias que utilicen calor;
salitreras, refintrias de azicar, abricas de papel y de celulosa; cervecerias; destilerias, cuttiembres,
grandes lavanderias, etc.

Al terminar el sefior Gantes su brillante disertacion [ué muy felicitado ﬁtir ios asistentes, v muy
especialmente por el sefior Presidente en némbre del Instituto.

Se levanto la sesi6n a las 8.30 P. M.

CARLOS HOERNING,
Vice-Presidente.

Santiage Ledermann,

Secretario.





